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La presente invention est relative a un support de reglette pour machine a cmtrer 
les tubes et plus particulierement pour les machines a cintrer permettant le 
cintrage d'un tube sort a gauche selon une direction dite horaire, sort a droite selon 
une direction anti-horaire. 

Lors d'un cintrage suivant une direction horaire, le bras de cintrage se deplace de 
la droite vers la gauche autour de la tete de cintrage. 

Lors d'un cintrage suivant une direction anti-horaire, le bras de cintrage se deplace 
15 de la gauche vers la droite autour de la tete de cintrage. 

On connaTt d'apres une demande de brevet en France N°01 16593 au nonVdu 
demandeur un machine a cintrer les tubes ayant pour objet de permettre sort le 
cintrage a gauche, soit le cintrage a droite d'un meme tube, au moyen d'un galet 
20 de cintrage fixe sur le bras de cintrage. t 

' * 

La machine a cintrer les tubes decrite dans la demande de brevet en France 
N°01 16593 comporte : v. 

❖ un bati fixe pourvu suivant son axe longitudinal d'un rail de guidage sur lequel 
25 coulisse un chariot mobile solidaire d'un canon, permettant par I'intermediaire 

d'un mandrin de serrage interne le guidage et I' immobilisation en rotation et en 
translation d' un tube a cintrer, 

❖ a I'une de ses extremites une tete de cintrage, un galet de cintrage et un bras 
de cintrage qui pivote autour de I'axe vertical XX' de la tete de cintrage pour la 

30 formation du tube, , 

❖ un bras de cintrage pourvu d'un support de mors qui se deplace 
horizontalement en direction de la tete de cintrage, (edit support de mors etant 
solidaire d'un mors de serrage qui comporte au moins une machoire pour le 
cintrage suivant une direction horaire du tube et au moins une machoire pour 

35 le cintrage suivant une direction anti-horaire du tube, lesdites machoires etant 

fix© ©ntr© ©llss 

❖ un galet de cintrage qui est fixe sur le bras de cintrage et qui comporte au 
moins une machoire pour le cintrage suivant une direction horaire du tube et au 
moins une machoire pour le cintrage suivant une direction anti-horaire du tube, 

40 lesdites machoires etant decalees lateralement les unes par rapport aux autres 
et de part et d' autre de I'axe vertical XX' de la tete de cintrage, 

❖ un premier support de reglette qui comporte au moins une machoire pour 
Taccompagnement serre du tube lors de son cintrage suivant une direction 
horaire, 
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25 
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* ?JZL SeCOnd SUP f° rt de r§g,ette qui com P° rte au mo »'ns une machoire pour 
I accompagnement serre du tube lors de son cintrage suivant une direction anti- 

On constate que la machine decrite ci dessus comporte deux supports de reolette 
StS* -Piemen, les c?n, rag es suivim M 

Le support de reglette suivant la presente invention permet de simplifier et de 

EEZZ , PremlerS 6t SeC ° ndS SUpp0rtS de r ^ ,ette tout en eSa de 
reahser les cmtrages suivant une direction horaire et anti-horaire. 

Le support de reglette suivant la presente invention peur etre agence et monte sur 
tout type de machine a cintrer les tubes. *a«noe ei monte sur 

ro 6 ni!li PP0 ? d f, r6 9 |ette suivar * 'a Presente invention comporte au moins deux 

S^^™TC e ' nh ? re r t Ct L VeS S ° nt dis P°-es dans des dTrecfions 
opposees par rapport a la position du tube a cintrer et des moyens de quidaae et 
de deplacement des reglettes sur la tete de cintrage. 9 

i.!r« P 66 r ^ 9 ' ette SUiVant la P r6sente invention comporte un corps comprenant 
I n 6t SUivant une d,rec « on Perpendiculaire a celle des moyens 

de gu.dage des rails parallels cooperant chacun avec une reglette. 

kSJS ^\T^rT^To^^ SEE 
S ( 4Tu nd TO d re e d rX u e ,ube 4 maintenir pendarrt s ° n ~ 

Le support de reglette suivant la presente invention comporte une seconde nSolette 
du 'ZlTf 6n P ° rtton de c V |ind ^ *>•* le diametre Teme Sfpend 
mors de serr^ge. Pe " dant 80,1 CWra9e entre les autres ^ohoires du 

ssssiMsr opposfes par rapport a r - 

Le support de reglette suivant la presente invention comporte des reqlettes oui 
permanent de realiser respectivement sur la meme machine fcinTrer sort un 
cmtrage a gauche ou anti-horaire, soit un cintrage a droite ou horafre 



La description qui va suivre en regard des dessins annexes, donnes a titre 
d exempes "on limitatifs, permettra de mieux comprendre IMnvention les 
caSstiques qu'el.e presente et les avantages qu'elle est suscept,b.e de 
> procurer : 

Figure 1 est une vue en perspective illustrant une machine a cintre les tubes 
comprenant le support de reglette suivant la presente invention. 

0 Figure 2 est une vue en perspective montrant en detail la tete de cintrage de la 
machine a cintrer pourvue du support de reglette suivant la presente invention. 

Figure 3 est une vue en perspective representant en detail le support de reglette 
suivant la presente invention. 

5 Figures 4 a 7 sont des vues en perspective illustrant les differentes etapes de la 
machine a cintrer pour realiser au moyen du support de reglette suivant la presente 
Mention un cintrage suivant une direction anti-horaire etant donne que le bras f de 
cintrage se deplace de la gauche vers la droite autour de la tete de cintrage. 

20 Figures 8 a 1 0 sont des vues en perspective montrant les differentes etapes de la 
machine a cintrer pour realiser au moyen du support de reglette suivant la presente 
invention un cintrage suivant une direction horaire etant donne que le bras -de 
cintrage se deplace de la droite vers la gauche autour de la tete de cintrage. 

25 On a represents en figures 1 a 3 une machine a cintrer 1 dont le bati fixe 2 port? £ 
Fune de ses extremites une tete de cintrage 3 autour de laque le p.vote un brasfde 
cintrage 4 pour la formation d'un tube 5 soit suivant une d.rection horaire, sort 
suivant une direction anti-horaire. 

30 Le bati fixe 2 comprend, a l'oppose de la tete de cintrage 3 et ^ivant son axe 
longitudinal, un chariot 6 qui peut se rapprocher et/ou s'elo.gner de la tete de 
cintrage 3 selon le type de la machine a cintrer. 

35 Le chariot 6 comporte des moyens de fixation 7 pour la reception et la fixation d'un 
' " tube 5 afin de pouvoir le deplacer en translation et en rotation autour de son axe. 

Le bras de cintrage 4 comporte un support de mors 8 qui se deplace 
horizontalement en direction de la tete de cintrage 3. 

40 Le bras de cintrage 4 est solidaire d'un galet de cintrage 9 constituent un djspositrt 
de fixation d'un mors de serrage 12 comportant au moins une machoire 10, 11 de 
rayons de cintrage differents. 

45 Le mors de serrage 1 2 comporte sur le support de mors 8 du bras de cintrage 4 au 
moins une machoire 13, 14 destinee a cooperer respectivement avec celles 10, 1 1 
du galet de cintrage 9. 
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La tete de cintrage 3 comporte des moyens a glissieres 15, 16 permettant 
respectivement le deplacement de la tete de cintrage 3 suivant des directions 
nonzontales et verticales par rapport au bati fixe 2. 

Ainsi, la tete de cintrage 3 peut se deplacer, par I' intermediate des moyens a 
g issieres 15, suivant des directions horizontales allant de la gauche vers la droite 
et mversement par rapport au bati 2. 

Egalement la tete de cintrage 3 peut se deplacer, par I'intermediaire des moyens a 
gl.ssteres 16, suivant des directions verticales allant du haut vers la bas et 
mversement par rapport au b§ti 2. 

Les machoires 10 13 et 11, 14 du mors de serrage 12 peuvent en fonction de la 
programmation de la machine a cintrer 1 realiser, par exemple, le cintrage du tube 
5 suivant differents rayons de courbure selon une direction horaire. 

Les machoires 10, 13 et 11, 14 du mors de serrage 12 peuvent egalement en 
fonction de a programmation de la machine a cintrer 1 realiser, par exemple le 
horafrf 5 SUiV8nt differents rayons de ^urbure selon une direction anti- 

ng' ^ ™ acholr f 10 ' J 3 du mors de serrage 12 peuvent en fonction de la 
programmatron de la machine a cintrer 1 realiser le cintrage du tube 5 suivant un 
rayon de courbure selon une direction anti-horaire, tandis que les machoires 1114 
du mors de serrage 12 realisent le cintrage du tube 5 suivant un rayon de courbure 
horaire 116 ° U * ^ f ° rmer P rtoddemmer * ™is selon une direction 

30 La tete de cintrage 3 comporte entre ses moyens a glissieres 15 et 16 une plaque 

™T Z com P rer)ant des rails de guidage paralleles 18, 19 pour le 
coulissementd'un support de reglette 20. 

Le support de reglette 20 peut se deplacer suivant une direction horizontale de 
dntreM * ** raPPr ° Cher 0U a ^'oigner du mors de serrage 12 de la machine a 

Le coulissement du support de reglette 20 en direction du mors de serrage 1? est 
d.spose dans un plan horizontal qui est perpendiculaire d'une part a celui 
40 contenant les moyens a glissieres 15 pour les mouvements horizontaux de la tete 
s S 6 3 L'L™ , au bati 2 et d ' autre P art a contenant les moyens a 
rapp rt 1 b 6 - t P | rmettant ,es m °uvements verticaux de la tete de cintrage 3 par 
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o e »Ho PP ^ rt f f e /f 9 J ett + e 2 P c , om P° rte un cor P s 21 pourvu sur sa face inferieure 22 de 
plaque 17 dest,nes a cooperer respectivement avec les rails 18 et 19 de la 
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Le corps 21 du support de reglette 20 comporte sur sa face superieure 25 et 
suivant une direction perpendiculaire a celle des guides 23, 24 des rails paralleles 
26 et 27 cooperant chacun avec une reglette 28 et 29 afin de permettre soit le 
5 coulissement soit P immobilisation de ces dernieres sur le corps 21 . 

La reglette 28 comprend une empreinte 30 qui peut etre en portion de cylindre dont 
le diametre interne depend de celui du tube 5 a maintenir pendant son cintrage 
entre les machoires du galet de cintrage 9 et du mors de serrage 12. 

10 

La reglette 29 comprend une empreinte 31 qui peut etre en portion de cylindre dont 
le diametre interne depend de celui du tube 5 a maintenir pendant son cintrage 
entre les machoires du galet de cintrage 9 et du mors de serrage 12. 

15 Le profii des empreintes 30, 31 de chaque reglette 28 , 29 depend de celui du tube 
5 a cintrer qui peut presenter toute forme exterieure. 

Les reglettes 28 et 29 cooperent avec les rails 26 et 27 de maniere que leur 
empreinte respective 30 et 31 soit disposee suivant des directions opposees par 
20 rapport a I' axe horizontal de la machine 1 materialise par le tube 5. 

Ainsi, Pempreinte 30 de la reglette 28 est tournee du cote du galet de cintrage 9, 
tandis que Pempreinte 31 de la reglette 29 est dirigee en direction du mors ,de 
serrage 1 2 lorsque le support de mors 8 est dispose a gauche du tube 5. % 

25 

On constate que le nombre de reglette 28, 29 depend du nombre de machoires 10, 
1 3 et 1 1 , 1 4 embarquees sur la machine a cintrer les tubes 1 . •. 

On remarque que les empreintes 30 et 31 des reglettes 28 et 29 sont decalees en 
30 hauteur Pune par rapport a Pautre, ce decalage etant induit par la position des 
machoires 10, 13 et 1 1 , 14 du mors de serrage sur le bras de cintrage 4. 

Dans notre exemple de realisation, la reglette 28 est appliquee contre le tube 5 
lorsque ce dernier est cintre par les machoires 10, 13 du mors de serrage 12, 
35 tandis que la reglette 29 est appliquee contre le tube 5 lorsque ce dernier est cintre 
par les machoires 11, 14 du mors de serrage 12. 

Dans ces conditions, la position inversee des reglettes 28 et 29 permet de realiser 
respectivement sur la meme machine a cintrer 1 soit un cintrage a gauche ou anti- 
40 horaire, soit un cintrage a droite ou horaire. 

On peut done facilement comprendre dans cet agencement que les machoires 10, 
13 du mors de serrage 12 et la reglette 28 du support de reglette 20 permettent de 
realiser un cintrage du tube en direction anti-horaire, car le bras de cintrage 4 se 
45 deplace de la gauche vers la droite autour de la tete de cintrage 3. 
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D'autre part, les machoires 11, 14 du mors de serrage 12 et la reglette 29 du 
support de reglette 20 permettent de realiser un cintrage du tube en direction 
horaire, car le bras de cintrage 4 se deplace de la droite la gauche vers la gauche 
autour de la tete de cintrage 3. 

5 

On a montre en figures 4 a 7 les differentes etapes de cintrage du tube 5 de 
maniere a realiser un cintre selon une direction anti-horaire. 

La figure 4, illustre la mise en place du tube 5 a I'interieur des machoires 10 et 13 
10 du mors de serrage 12 pour la realisation d'un premier cintrage. La reglette 28 du 
support de reglette 20 est en contact serre contre le tube 5 afin que ce dernier soit 
loge dans I'empreinte 30. 

La figure 5, represente le cintrage du tube 5 suivant une direction anti-horaire au 
15 moyen du pivotement du bras de cintrage 4 autour de la tete de cintrage 3 La 
reglette 28 permet I'accompagnement du tube 5 qui glisse a I'interieur de son 
empremte 30 du fait de la rotation des machoires 10, 13 du mors de serrage 12. 

La figure 6, montre I'ouverture du mors de serrage 12, c'est a dire I'eloignement 
20 des machoires 10 et 13 I'une de ('autre afin de liberer la partie cintree du tube 5 
L ouverture du mors de serrage 12 s'effectue par le coutissement du support de 
mors 8 sur le bras de cintrage 4 en position basculee. Ensuite, le support de 
reglette 20 se deplace horizontalement sur la plaque 1 7 pour eloigner la reglette 28 
afin de degager le tube 5 de I'empreinte 30. Enfin, le chariot 6 fait avancer le tube 
25 5 pour degager sa partie cintree de la machoire 1 3 solidaire du galet de cintrage 9. 

La figure 7, illustre le retour du bras de cintrage 4 dans sa position d'origine avant 
le cintrage du tube 5. Le retour de bras de cintrage 4 s'effectue avec le mors de 
serrage 12 et le support de reglette 20 dans la meme position que celle decrite en 
30 figure 6. 

On a montre en figures 8 a 10 les differentes etapes de cintrage du tube 5 de 
maniere a realiser un cintre selon une direction horaire. 

35 Les figures 8 et 9 represented le degagement du tube 5 prealablement cintre de la 
zone de cintrage par le deplacement de la tete de cintrage 3. 

En premier lieu, la tete de cintrage 3 est deplacee verticalement vers le bas de la 
machine a cmtrer 1 afin que I' ensemble tete de cintrage 3, bras de cintrage 4 et 
40 support de reglette 20 se trouve en dessous du tube 5 maintenu dans le chariot 6 
solidaire du bati 2. 
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En second lieu, le support de reglette 20 est deplace horizontalement sur la plaque 
1 7 afin que la reglette 29 se trouve a droite du tube 5 a cintrer. 

En troisieme lieu et de maniere simultanee, le bras de cintrage 4 bascule autour de 
la tete de cintrage 3 pour amener la machoire 14 a droite du tube 5, tandis que le 



bras de cintrage 3 se deplace par I* intermediate des moyens a glissieres 15 et 16 
pour positionner au niveau du tube 5, la reglette 29, les machoires 11, 14 du mors 
de serrage 12. 

5 La figure 1 0, illustre la mise en place du tube 5 a I' interieur des machoires 1 1 et 1 4 
du mors de serrage 12 pour la realisation d'un second cintrage. La reglette 29 du 
support de reglette 20 est en contact serre contre le tube 5 afin que ce dernier soit 
loge dans i'empreinte 31. 

1 0 Le second cintrage du tube 5 suivant une direction horaire est realise au moyen du 
pivotement du bras de cintrage 4 autour de la tete de cintrage 3. La reglette 29 
permet I'accompagnement du tube 5 qui glisse a l'interieur de son empreinte 31 du 
fait de la rotation des machoires 1 1 , 14 du mors de serrage 1 2. 

15 On constate que le support de reglette 20 permet du fait de la position entre elles 
des reglettes 28 et 29 de realiser sur une machine standard 1 du cintrage horaire 
et anti-horaire d'un tube 5. 

II doit d'ailleurs etre entendu que la description qui precede n'a ete donnee qu*a 
20 titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le domaine de I' invention dont on ne 
sortirait pas en remplagant les details d' executions decrits par tout autre 
equivalent. 
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1. Support de rdglette pour machine a cintrer (1) comprenant un bati 12), une tete 

^T£ fi- P r le 1 c ! ntra 9 e d un *""e 5) et das moyens a glissieres (15 16) 
pour le deplacement da la tele da ointrage (3) dans des directions horizon a es 

s^:^e de de 9U cSge e ' ( 3 d , e d ' P ' aCement <18 ' 19 ' * 24) «^ « » ^ 

2. Support de reglette suivant la revendication 1 , caracterise en ce qu'il comoorte 
un corps (21) guide en translation horizontal sur une plaque (17) soS 2e 
la tete de cntrage (3) et comportant a I'oppose des moyens" de guiLge (18 19 
23,^24) au moms deux reglettes (28 ,29) disposees parallelement rune i 

3. Support de reglette suivant la revendication 2, caracterise en ce le corps (21) 

StoSE m r ^ 3 ? SUP6n ' eUre (25) St SUIVant Une direction Pe«ulai e 2 

conn^n t r yenS ** QU[dage (18 ' 19 ' 23 « 24 > des rails P^Heles (26, 27) 
cooperant chacun avec une reglette (28, 29). 

4 ' 255£/^ r§9lette , SUiVant ,a revendication 1. caracterise en ce que la 
Kra^f !, mpreinte (30) dont ,e P rofil interne d ^P^d de celui 
rt^fdeielragToT'' * dntra9e "** ^ maCh ° ireS <1 °' 13) du 

5 " fSEE,™ r6g ' ette ,? UiVant ' a revendic ^ion 1, caracterise en ce que la 
du 9 ube^ ) r^T d me !, mprelnte (31) d ° nt le P rofil lnteme d ^P^ d de ce.ul 
moSde selagTo^'' * ^ dntra9e maCh ° ireS 14) du 

6 ' Se^ revendication 3, caracterise en ce que les 

reglettes (28, 29) cooperent chacune avec les rails (26, 27) de maniere que leur 

o™n/T e ^ e - (3 °' 31) SOit dispos6e suivant des direSronropTosis 
par rapport a I axe honzontal de la machine (1) materialise par le tube $° SeeS 

7. Support de reglette suivant la revendication 1, caracterise en ce aue la 
.Tmfnl ,nVer K e r69,etteS (28 « 29 > P ermet de r««er respectivernent sir 
^iESZSEi™ SOit Un Cintra9e 3 ^ ° U a «* so^n 
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j Vos references pour ce dossier 

(facultalif) 1 


0280 j 


N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL ( 




TITRE DE L' INVENTION (200 caractdre* ou ©spaces maximum) ^ 1 
Support de reglette pour machine a cintrer les tubes. j 


I LE(S) DEMANDEUR(S) : | 

j SILFAXSA J 


I DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S 


,) : (Indiquez en haul a droite «Page N° 1/1» S'il y a plus de tro;s mventeurs, 1 
lex chaque page en indiquant Ke nornbre total de pages). t | 

BRUYAS • 1 


[Nom 
iPrenoms 


Jean-Paul 1 


1 Adresse 


Rue 


378 CHEMrN DES GARENNES | 


Code postal et ville 


69390 | CHARLY j 


1 Societe d'apparter 


lance (facuUatif) 




I Nom 


CHASTAN I 


t PrertDms 


Jean-Paul . ■ 1 


1 Adresse 


Rue 


38 COURS DES SOURCES I 


Code postal et vilte 


69130 lECULLY I 


1 Societe d'apparte 


nance (facuUatif) 




| Nom 


CAPPELLO j 


I Prenoms 


Serge — j 


j Adresse 


Rue 


CHEMIN DE ROSETTE 


Code postal et ville 


69440 |TALUYERS j 


1 Societe d'apparte 


nance (facuUatif) 




1 DATE ET SIGNATURE(S) 

I DU (DES) DEMANDEUR(S) 

1 OU DU MANDATAIRE /? 

1 (Nom et qualite du signataire) sy 

1 EtienneGARIN ) f//j 
J 422.5/PP.108 

J Le24juin2002 / 





La loi n°78-17 du 6 janvier 197$ relative a I'informatique. aux 1 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de I'lNPI. 



